Hydraulik Ventil SDS Eilgang

Technische Daten

max Volumenstrom 45 V'min

max Betriebsdruck 250 bar

max Riicklaufdruck am Anschluss Tank 25

bar

max int Leckolverlust 3cm?®*/min

Anschliisse 3/8 " Einschraub

Dieses Ventil wird speziell fiir Anwendungen benitigt in denen der
Zylinder bis zum erreichen des Arbeitspunktes in einer hiheren
Geschwindighkeit aber mit weniger Kraft fahren soll. Dieses funktioniert
nur bei doppelowirkenden Zvlindern beim Ausfahren. Bei Holzspaltern die
zum Bsp. einen Zylinder mit 1 m Hub haben kann man schneller mit dem
Spaltwerkzeng an ein Holzstick mit nur 40 cm Hihe heranfahren
(untererSchaltstellung des Kolbens) und danach mit weniger
Geschwindighkeit aber hiherer Kraft das Holz Spalten.

Ubersicht Gber Eilgangsstevarung an einem SDS Ventil
Dieses Ventl erfordert einen besonderen Gusskorper, es ist also nicht
an ginem normalken SD5 nachristbar.
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